— CARACTERISTICAS

. E]etrodoméstjcos em geral = Altasensibilidade atemperatura

* Motores eletricos = Menor custo em protegao térmica

» Fontes e estabilizadores ] = Certificagdo de qualidade VDE, UL e Rohs
. Equ1pa.mentos medicos e hospitalares » Tamanho reduzido para aplicagao

= Cafeteiras €em espagos pequenos

= Equipamentos de audio
= Transformadores .
. Mantastérmicas — A90 FUSIVEL AXIAL COM CORRENTE DE 10A

= Aplicagdes automotivas _ _— o
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— Especifica¢gdes Técnicas:

Tensao Aprovacgoes
Cédigo Temperatura Ak
50 (o TH(°C) | T™M (°C) maxima
ADD THERM | 9 2630 (°C) (VAC) ‘i“ ‘

nox 066 | 130  1;2;3;10;15 250

_--__---
77 55 130 1;2;3;10;15 250
_--__---
90 67 121 1;2;3;10;15 250
_--__---
100 78 135 1;2;310;15 250
\—--——---
104 89 250 1;2;3;10;15 250 |
[COME v s w0 masios 20 . . .
120 95 170 1;2;3;10;15 250 |
CETRETN 1501 (0817 (9851 123351051 (72801 [ [ s
140 7 170 1;2;3;10;15 250 |
T 10400 70 70 585105161 (2500 [
144 120 240 1;2;3;10;15 250

CETREIN 1507 (71281 (117517 12535105161 (12800 [ [ S
167 142 210 1;2;3;10;15 250
_--__---
184 160 214 1;2;310;15 250
_--___--
198 170 244 1;2;3;10;15 250
\_--__---
228 193 248  1;2;3;10;15 250
[N 17772401 (72007 (12600 12535105161 {12500 [ [ [

260 220 300 1;2;3;10;15 250 |

[T 177280700 (128070 132000 172535105151 11128001 (100000 [ [

Holding Temperature (TH):

Temperatura maxima (TM):

L2 el Como especificar o Fusivel Térmico? v ... — FUNCIONAMENTO:

Modelo do
Fusivel
Térmico

Temperatura
de acionamento

Verificar na
tabela acima

a temperatura
Ag2 desejada.
A94

95 Aberto (Superaquecimento)

AS0
A91




—INSTRUCOES DE APLICACAO E PRECAUCOES

Ao utilizar os fusiveis térmicos, devem ser adotadas as instrugées e precaugoes
descritas abaixo:
—A. Instalagao

» Instale o fusivel térmico em um local onde a radiagao do calor seja uniforme ao corpo
do fusivel;

» Mantenha os terminais com o maior comprimento possivel para maximizar a area de
exposicao ao calor;

= Aplique e conecte o fusivel térmico de modo que ndo haja uma forga mecanica
externa ao local onde sera instalado o corpo e/ou os terminais do fusivel;

= Proporcione um espago adequado para a montagem do fusivel térmico.

—B. Terminais e corpo

= Ao dobrar os terminais, dobre em um local no minimo 5 milimetros afastado do corpo
do fusivel térmico;

» Tome cuidado para nado danificar tanto o corpo quanto os terminais do fusivel
térmico;

= Mantenha o corpo do fusivel térmico livre de qualquer forga de torgao.

— C. Soldagem

NOTA: O selante especial unindo os terminais podera amolecer durante a soldagem.
Cuidados devem ser tomados para nao mover os terminais ou o corpo do fusivel
térmico durante o processo de soldagem, pois podera desconectar o fusivel. Apds o
resfriamento, o selante retornara ao estado inicial.

» Minimize a condugao do calor excessivo ao fusivel térmico durante a soldagem;

» O local da solda deve ser no minimo 20mm distante do corpo do fusivel térmico;

» Apos a solda, mantenha o fusivel térmico resfriando por no minimo 30 segundos sem
mové-l1o;

» Segue abaixo demais recomendacgdes para o processo de soldagem:

e Para fusiveis térmicos abaixo de 120°C é recomendada a soldagem a 300°C em no
maximo 3 segundos;

e Para fusiveis térmicos acima de 120°C é recomendada a soldagem em 2 segundos;

e Para os dois casos acima a melhor recomendagao é a utilizacao de crimpagem
quando possivel, a fim

» de nao haver riscos de danificar as propriedades de operacgao do fusivel térmico.
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